DIE ,,CDFINEF!LDCK
ECKENVERBINDUNG

4 SCHRITTE Z2U EINER STABILEN

ECKENVERBINDUNG

1. Stanzen der Geometrie der Eckenverbindung mit einem speziellen
zweidimensionalen Sonderformwerkzeug in einem Hub.

2. Freipragen der Haken mit einem Pragewerkzeug.
3. Abkanten des Werkstlicks auf der Abkantpresse.

4. Mit einem Hammer bzw. einer Vorrichtung die Haken fur eine stabile
Eckenverbindung in die Aufnahmel6cher dricken.

,cornerlock®™ Eckenverbindungen sind
stabil, sauber und es werden keine
zusatzlichen Arbeitsgange wie Schweil3en
und S&dubern der Schweillndhte bendtigt.

Die Wilson Tool ,,Cornerlock*®
Eckenverbinder WWerkzeuge kénnen in
0,8 - 1,6 mm dickem Material
eingesetzt werden.

Fur weitere Informationen Uber das ,Corner Lock® Eckenverbinder \Werkzeug oder andere Produkte
von Wilson Tool rufen Sie uns bitte an — naturlich gebthrenfrei, oder senden Sie
uns eine E-Mail unter: verkauf@wilsontool.eu.com.
Wir helfen Ihnen gern!

Wilson Tool International (Europe) Ltd.

Tel. (gebuhrenfrei): 00800 945 766 8665 Tel.: +48 (0)5723 747 O
Fax (gebthrenfrei): 00800 845 766 328 Fax: +49 (0)5723 747 10

www.wilsontool.com E-Mail: verkauf@wilsontool.eu.com
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